TECHNICKY LIST Plasticka ocel M 8250

M 8215 Plasticka Ocel

M 8215 Plasticka ocel je specilni dvouslozkové, za studena rychle vytvrzujici, oceli

a oxidy Titanu plnéné polymerové lepidlo s EXCELENTNI pilnavosti pro rychlé
opravy a konstruk¢ni aplikace s kratkym otevienym ¢asem pro praci.

M 8215 Plasticka ocel je vhodna na lepeni a opravy Siroké Skaly riiznych povrchii véetné
oceli, litiny, hliniku, hlinikovych slitin, PVC, polyesteru, polykarbondtu a pozinkovaného
zeleza.

M 8215 Plasticka ocel nabizi vynikajici pfilnavost, pevnost a pruznost. Pro svou
vysokou teplotni a chemickou odolnost je zvlasté¢ vhodny pro pouZiti ve strojirenstvi, v
elektronickém ( fibre-glass ) a automobilovém primyslu a v opravarenstvi.

Doporucuje se na opravy ocelovych a litinovych odlitkll, potrubi, ¢erpadlovych skiini,
poskozenych piirub, klinovych drazek litinovych soucasti, apod.

M 8215 Plasticka ocel ma vysokou trvalou teplotni odolnost 140 — 145° C a
kratkodobou 170 — 180°C.

Vysoka teplotni odolnost

PInéné oceli a oxidy titanu Jednoducha aplikace
Vysoka chemicka odolnost

Viskozni - nestéka

Rychle vytvrzujici

Neni kiehky - nepraska

FEEEEEEE

Teplotni roztaznost jako ocel

Metody aplikace:

- Pro lepsi pfilnavost je vhodné povrch zdrsnit (bruska, dratény kartac, pilnik) a udé€lat
zapich

-Lepené povrchy musi byt Cisté a zbavené mastnoty, prachu a dalSich necistot. Odmastéte

S 1950, S 1960.

- Smichejte stejné mnozstvi (vahové i objemove) obou slozek a dikladné promichejte do
rovnomérné hmoty.

- Aplikujte na 1 povrch a pod mirnym tlakem spojte oba povrchy k sobé¢.

-Piebytecny material musite odstranit pied vytvrzenim.

-Nechte vytvrdnout pii pokojové teploté nejméné 30 minut p¥i 20°C.
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-Kone¢né vytvrzeni nastane po 24 hodinach pii 20°C. -Po 24 hodinach
muze byt vrtan, smirkovan, natirdn ¢i jinak opracovan.

®
Typicka charakteristika lepidla:
Fyzikélni forma : viskdzni kapalina
Chemicky typ : slozka 1: pryskyftice s oceli a aditiva

slozka 2: polymer s oxidy titanu

Barva : slozka 1: svétle Sediva
slozka 2: Cerna

Hustota : slozka 1: 1,70-1,85
slozka 2 : 1,70-1,80

Tvrdost Shore D 24 hodin : 70 — 80

Viskozita /poise @ 25°C/ : slozka 1: 13000 — 15000 cps , slozka 2: 40000 — 45000 cps

Pomér michani 1

Doba zelatinace : 15 minut, uplné vytvrzeni za 1 hod.
Teplotni odolnost :-40 +140°C az + 180°C
Vytvrzeni:

M 8215 Plasticka Ocel vytvrzuje minimalné pii +5°C, ackoliv se musi ocekavat delsi cas
vytvrzeni nez pii 20 - 25°C. Vliv teploty urychluje stupen vytvrzeni . Pracovni ¢as
pii 20 az 25°C je 3-4 minuty Doba Zelatinace pii 20 az 25°C je 5 - 6 minut.
Suché na povrchu pii 20 a2 25°C je 10 - 15 minut.
Manipulaéni doba pii 20 az 25 C je 30 minut.
Koneé&na pevnost pii 20 az 25 C je 24 hodin.
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Typicka charakteristika spoje:

Pevnost v tahu na stfih: 470 - 520 kg/cm? (ASTM D 638)

Tuhost v ohybu: 550 — 650 kg/cm? (ASTM D 790)
Pevnost na oceli: 32 -34 Kkg/lcm® (ASTM C 482)
Pevnost v tlaku: 550 — 650 kg/cm® (ASTM D 695)
Pevnosti spoje M 8215 : Substraty Kg/cm2
Chemicka odolnost : ocel-ocel 376 - 519 Dobra chemicka odolnost dokonce
ke koncentrovpolyester-polyester 31 anym

hlinik-hlinik 384 tvrdy PVC-tvrdy PVC 35 substrat znicen
méd’-méd’ 307 nerez ABS-ABS 27 styrol-styrol
ocel-nerez ocel 194 mosaz- 14

mosaz 288 chrom- epoxid FRP-epoxid FRP 84 substrat zniéen
chrom 192 nikl-nikl fenol FRP-fenol FRP 65 substrat zni¢en
245 zinek-zinek 276

kyselinam a alkaliim, olejim a benzinu.

Baleni

M 8215 Plasticka Ocel se dodava ve 25 ml stiikackovych kartusich o obsahu 20ml.
Skladovani

Skladujete-li produkt M 8215 Plasticka Ocel na suchém misté v uzavienych nadobach pii teploté
mezi 5 a 25°C, bude mit dobu skladovatelnosti 12 mésict.

Zdravi a bezpeénost

Tento technicky list neobsahuje bezpeénostni list. Pfed pouzitim produktu si dobie proététe M
8215 Plasticka Ocel Bezpecnostni list.



